


Vanaf de neolithische tijd (8500 v.C.) gebeurde het spinnen met een 
spintol, een eenvoudig stokje met een natuurlijk haakje bovenaan. 
Een hoeveelheid vezels werd bevestigd aan dat haakje, dat tussen 
duim en wijsvinger rondgedraaid werd, zodat er een stevig draadje 
ontstond. Dit gareneindje werd op het stokje gewonden, waarna de 
bewerking hernomen werd. (3) (4)

Na verloop van tijd werd aan het stokje een schijfje bevestigd. 
De energie daarvan diende om de draaibeweging sneller en langer te 
maken. Spinschijfjes komen overal ter wereld voor en hun vorm blijft 
onveranderd tot in de late middeleeuwen.

In de wand zie je de volgende objecten en illustraties:
�	 Bandkeramisch spinschijfje uit Zuid-Duitsland op recente spil. 

(Bruikleen VIAT Gent) (3)
�	 Spinschijfje in been met versieringen, 1000 v.C., Luristan, Irak. 

(Bruikleen VIAT Gent) (6)
�	 Spinnen met spintol. (4)
�	 Spinschijfjes in terracotta uit de ijzertijd of Gallo-Romeinse 

tijd, Zuid-Engeland. (Bruikleen VIAT Gent) (8)
�	 Precolumbiaanse spintollen in gebakken aarde, Peru. 
	 De spillen waren van hout of stekelvarken. (Bruikleen VIAT 

Gent) (9)
�	 Middeleeuwse spinschijfjes in lood, Zuid-Engeland.
	 (Bruikleen VIAT Gent) (10)
�	 Loden spinschijfje, postmiddeleeuws, Engeland.  
	 (Bruikleen VIAT Gent) (7)

Vlas en wol als grondstof

Linnen is de oudste textielstof. De grondstof van linnen is vlas. In het 
Midden-Oosten werd dat meer dan 9000 jaar geleden al verwerkt. 
Ook de Egyptische mummies werden erin gewikkeld. In de Romeinse 
tijd produceerden de Morinen in onze gewesten linnen van eerste 
kwaliteit. In de vroege middeleeuwen, onder Karel de Grote, werd 
het weven van linnen gestimuleerd.

Het gebruik van wol als basisgrondstof voor de textielproductie brak 
in onze gewesten door vanaf circa 2000 v.C. Het spinnen en weven 
van vlas was toen al algemeen gangbaar.

In de loop van de tijd werden schapen steeds meer geselecteerd 
voor een betere wolproductie. De illustraties tonen de evolutie van 
het huisschaap: (11)
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A.	 Primitief ras uit de begintijd van de domesticatie, dat nog erg 
op de moe�on lijkt.

B.	 Huisschaap uit de brons- en ijzertijd, met kleinere horens.
C.	 Primitief wolschaap, geselecteerd voor de wolopbrengst.
D.	 Modern verbeterd schaap.

(Naar Uerpmann, 1983)

�	 Je kan voelen aan de linnen en wollen stoffen in de nissen in 
de wand. (12) (13)

Weven

Weven is het in elkaar kruisen van twee groepen draden in een plat 
vlak. De draden die de lengte bepalen worden de ketting (of de 
schering) genoemd, de draden die de ketting in de breedte kruisen 
heten de inslag. 

Het in elkaar kruisen van ketting en inslag noemt men een binding. 
Bij de meest eenvoudige binding gaat een inslagdraad van de ene 
naar de andere kant, telkens onder en boven een kettingdraad. De 
kettingdraden kunnen met ophalers omhoog gebracht worden. De 
ene helft van de draden gaat dan omhoog, de andere naar beneden. 
De opening die zo ontstaat, heet een gaap. Door deze gaap kan men 
de inslagdraad in ØØn beweging tussen de kettingdraden door halen.

Reeds in 5000 v. C. werden in Egypte op deze manier linnen weefsels 
gemaakt van vlasdraad. 

�	 In de wand zie je een reconstructie van een Egyptisch 
weefatelier met horizontale weefgetouwen (14)

Weefgetouwen

Een weefgetouw kan verticaal opgesteld worden tegen een wand. 
De kettingdraden hangen dan naar beneden. Door het bevestigen 
van gewichten aan de draden houdt men de ketting gespannen. 
Het doek wordt bovenaan opgerold op de doekboom. Het verticale 
gewichtenweefgetouw werd in de Scandinavische landen nog tot in 
de 20e eeuw gebruikt.

�	 Gewichtenweefgetouw voor wol (15)

In de middeleeuwen verving men bij de horizontale weefgetouwen 
de ophalers voor het omhooghalen van de kettingdraden door 
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schachten. Die werden bediend via trappers. Hierdoor had de wever 
de handen vrij om de inslagdraad in te brengen en kon hij sneller 
weven. De techniek van het trapweefgetouw zou ontstaan zijn bij 
wolwevers in Syriº en via Italiº naar Vlaanderen zijn overgebracht. 
(23)

�	 Smeedijzeren weefkam. (MIAT Gent) 

�	 Smeedijzeren weefkam, Centraal-Afrika. (MIAT Gent) (18)
�	 Bronzen weefnaald, ca. 1000 v.C., Luristan, Irak.  (16)
	 (Bruikleen VIAT Gent)

�	 Benen weefnaalden, 19e eeuw, Gent. (17)
	 (Bruikleen Dienst Stadsarcheologie, Gent)

�	 Loden weefgewichtjes uit de middeleeuwen. 
	 (Bruikleen VIAT Gent) (24)
�	 Weefgewichtjes in terracotta van een verticaal weefgetouw, 

ca. 100 v.C., Griekenland. (Bruikleen VIAT Gent)  (20)
�	 Schacht voorzien van hevels in darm. (MIAT Gent) (21)
�	 Afbeelding van een  middeleeuws trapweefgetouw.
�	 �Rieten� van riet. (MIAT Gent) (22
�	 Achter de eerste glazen wand zie je een oud trapweefgetouw 

(23)

Laken en wandtapijten in de 
middeleeuwen 

Laken is een effen geweven wollen stof. In de middeleeuwen 
stonden de Nederlanden bekend om hun geweven wollen stoffen van 
uitstekende kwaliteit. Gent, Ieper, Dordrecht en Leiden pro�leerden 
zich als echte lakensteden. 

Lakenmarkt in �s Hertogenbosch omstreeks 1530. 
(Noordbrabants Museum ’s Hertogenbosch)

Middeleeuwse wolzegels in lood. (Bruikleen VIAT Gent)

Vanaf de 11de eeuw werd in de Nederlanden zowel geweven op het 
basse lisse- als op het haute lisse-getouw. Bij de haute lisse-techniek 
waren de kettingdraden op een verticaal raam gespannen, bij de 
basse lisse lagen ze horizontaal.

Atrecht, Doornik, Oudenaarde en Brussel waren echte 
tapisseriesteden, waar een groot deel van de bevolking haar 
broodwinning vond in het �legwerk� of het tapijtweven. 

�	 �De maagd met de eenhoorn�. Voorbeeld van een tapijt. 
�	 Fragment van een Brussels tapijt in wol en zijde. Het is 

afkomstig uit de Baudelozaal in het Bijlokemuseum Gent. 

�

�
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Atelier 1700, Jean-François Van den Hecke. 
	 (Bruikleen Design museum Gent) (25)
�	 Ontwerpen op karton voor tapijten. 19e en 20e eeuw, 

Kortrijk. (MIAT Gent)

�	 Fragment van groenwerk (legwerk) in wol, 17e eeuw, 
Zuidelijke Nederlanden. ( Bruikleen Design museum Gent) (26)

�	 Fragment van groenwerk in wol, 17e eeuw. Het is afkomstig 
van een zetel. (Bruikleen Design museum Gent) (26)

�	 Processietoorts van de gilde van de twijnmolen, 18e eeuw. 
(Bruikleen Bijlokemuseum Gent) (27)

Vlas in Vlaanderen

In de middeleeuwen was de vlasbewerking een plattelandsnijverheid. 
Vanaf de 15e eeuw wonnen de vlas- en linnennijverheid in heel 
Vlaanderen aan belang.
In de 19e eeuw werd het spinnen en weven van vlasgarens 
gemechaniseerd. (30)

�	 �Vlas roten�. Fragment uit een schilderij van Albert Caullet. 
(Nationaal Vlas-, Kant- en Linnenmuseum Kortrijk)

Proceszakje in linnen, 17e-18e eeuw. Dergelijke zakjes 
werden gebruikt voor het opbergen van processtukken. 
(Bruikleen Bijlokemuseum Gent) (28)

�	 Zakje in linnen, begin 17e eeuw. Bedrukt met zwarte pasta. 
(Bruikleen Bijlokemuseum Gent) (28)

�	 Chantilly-kant. (Bruikleen Design museum Gent) (29)
�	 Staalboekje met fragmenten van Mechelse kloskant, 1821. 

(Bruikleen Design museum Gent)

�	 Kanten kraagjes voor vrouwenkledij, eind 19e eeuw. 
	 (MIAT Gent)

�	 Fragment van een albeboord in Brabantse kloskant, 18e 
eeuw. (Bruikleen Design museum Gent)

�	 Damasten servet (linnen) met voorstelling van de jaargetijden, 
17e eeuw, Kortrijk. (Bruikleen Design museum Gent)

Twee luxeproducten van het vlas: 
damast en kant

Damast is een weeftechniek waarbij �guren in dezelfde kleur 
ingeweven worden. Naargelang van de lichtinval zijn ze vanuit een 
bepaalde hoek beter of minder goed zichtbaar. Tijdens het ancien 
rØgime produceerde Doornik prachtige servetten en leverde Kortrijk 
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tafeldoeken van hoge kwaliteit.
Kant is een vorm van vlechtwerk van dunne draden. Er bestaan 
tientallen soorten. Het bekendst is kloskant, waarbij de draden op 
klosjes gewikkeld worden die om elkaar heen geslagen worden. 
Daarnaast is er ook naaldkant

�	 Keizerin Maria Theresia met een kanten kleed, geschonken 
door de stad Gent, 1744. (Stadhuis Gent)

Van werp- naar schietspoel

Door de trapweefstoel te voorzien van meer dan twee schachten 
konden relatief ingewikkelde patronen geweven worden.
Al in de middeleeuwen werd het weefgetouw voorzien van een lade 
waarop een werpspoel met de inslagdraad van de ene kant van het 
weefsel naar de andere kant �geworpen� kon worden.
In 1733 vond de Engelsman John Kay de schietspoel uit. Met dit 
hulpmiddel kon je de spoel met inslagdraad tussen de kettingdraden 
�schieten� en merkelijk sneller weven.

Sneller spinnen: van spintol over 
spindelwiel naar spinnewiel

Spinnen is het samendraaien en uit elkaar trekken van textiel-
vezels. Doel is een lange doorlopende draad te verkrijgen waarmee 
je kunt weven. 
Vanaf de middeleeuwen kwam in onze gewesten het spindelwiel 
of handspinrad in gebruik, waarbij het wiel met de hand draaiende 
werd gehouden. Omdat het handiger en sneller was dan de spintol, 
vormde het een belangrijke stap in de richting van de latere 
mechanisatie van het spinnen. Het grootste nadeel was dat het 
spinnen voortdurend onderbroken moest worden om de gesponnen 
draad op te winden.
Een belangrijke verbetering kwam er toen het wiel via een drijfstang 
met een pedaal werd verbonden. Door de bediening met de 
voet kwamen beide handen weer vrij. De volgende stap, het 
installeren van twee �vleugels� naast de as, zorgde ervoor dat bij het 
vleugelspinnewiel of Saksisch spinnewiel het spinnen en opwinden 
tegelijkertijd konden gebeuren.

�	 Spindelwiel uit Indiº. (MIAT Gent) (31)
�	 Vleugelspinnewiel of zogenaamd �Saksisch spinnewiel� met 

spinrokken, 19e eeuw. (MIAT Gent) (32) (33)
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�	 Diverse werp- of smijtspoelen. (MIAT Gent) (34)
�	 Diverse schietspoelen (MIAT Gent) (34)

Van trekstoel naar jacquardmechanisme 

Met de traditionele trapweefstoel met schachten kon je alleen 
geometrische motieven inweven. Al in de 16e eeuw � wellicht in 
Italiº � ontwikkelde men daarom een ander type van getouw: de 
zogenaamde trekstoel. Die diende voor het vervaardigen van damast 
met bloemmotieven of historische tafereeltjes.

Dankzij een systeem van koorden kon je elke kettingdraad 
afzonderlijk naar boven halen en zo om het even welke tekening 
weven. In Vlaanderen werd de trekstoel in de middeleeuwen gebruikt 
in Kortrijk en Ieper om linnen damasten te weven.

De trekstoel was een voorloper van het jacquardweefgetouw. Dat 
effende de weg naar het automatisch �guurweven. Joseph-Marie 
Jacquard perfectioneerde in 1804 de mechaniek, in die mate dat 
zijn systeem tot de dag van vandaag gebruik wordt. La mØchanique 
Jacquard betekende een ware revolutie in de damastweverij: twintig 
jaar later werkten alleen al in de stad Lyon 10.000 van zijn getouwen.

�	 Achter de glazen wand is een jacquardweefgetouw te zien.
	 (35)

Wollen kousen, kasjmieren sjaals en 
vilten hoeden

Na de eerste industriºle revolutie hadden Verviers en Tilburg in de 
19e eeuw een bloeiende wolnijverheid. De ingevoerde wol was 
afkomstig van nieuwe schapenvariºteiten. Australiº groeide uit tot 
de grootste wolleverancier ter wereld. Ook andere dieren � geiten, 
paarden, konijnen, kamelen� � konden haren leveren om er textiel of 
vilt van te maken. 

�	 Verkoop van vilten hoeden.
�	 Hoed in vilt met twee steken. Brugge, ca. 1780-1800. 

(Bruikleen Bijlokemuseum Gent) (36)

Natuurlijke kleurstoffen die gebruikt werden bij het 
artisanaal verven van textiel 

�	 Sandelhout kleurt stoffen roze. (37)
�	 Wouw werd in Nederland en Belgiº geteeld voor zijn gele 

kleurstof. (38)
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�	 Indigo levert een blauwe kleur. Het wordt gewonnen uit een 
plantensoort die in tropisch Aziº groeit. Ook enkele Europese 
planten leveren een indigoblauwe kleur, zoals wede. (39)

�	 Blauwhout of campŒchehout uit subtropisch Amerika geeft 
een violette, grijze of blauwe kleur. (40)

�	 Meekrap, een plant uit het Middellandse Zeegebied die ook 
in onze streken wordt geteeld, geeft een rode kleurstof. (41)

�	 Cochenille bestaat uit gedroogde vrouwelijke exemplaren 
van de cochenilleluis, een schildluis uit Mexico. Cochenille 
kleurt karmijnrood. (42)

�	 Indigobal uit India. (43)

Zijde

Zijde is oorspronkelijk afkomstig uit China. De vezel wordt gewonnen 
uit de cocon van de zijderups. De pogingen om ook in onze streken 
een renderende zijdeteelt op te zetten mislukten. In de 18e eeuw 
werd in Vlaanderen veel zijde in de passementnijverheid gebruikt, 
voor de productie van franjes, boordsels, kwasten, banden en 
koorden voor de versiering van meubelen en kleding. (44)

�	 Het haspelen van zijdedraad, 17e eeuw. 
	 (Nederlands Textielmuseum Tilburg)

�	 Machinaal geweven zijde, 1e eeuw. (MIAT Gent)

�	 Zijdeweefsel (zijde-, zilver- en gouddraad), 1710-1720. 
(Bruikleen Design museum Gent)

�	 Voel aan de zijde. (44)

Katoen

Het thuisland van de katoenplant is India. Van hieruit werd de 
katoenteelt verspreid naar China, Afrika en het Midden-Oosten. 
Via Venetiº belandden katoenen stoffen ook tot bij ons. In Vlaanderen 
kwam de katoennijverheid goed op gang in de 18e eeuw, toen 
katoendrukkerijen zich in Antwerpen en Gent vestigden. In Engeland 
stond de katoennijverheid door de uitvinding van mechanische 
spinmachines aan de oorsprong van de eerste industriºle revolutie. 

�	 Fragment van een katoenen weefsel, �jn geweven, 
	 1e millennium v.C. (Bruikleen VIAT Gent)

�	 Katoenen handdruk, geruwd, 1932. (MIAT Gent)

�	 Voel aan het katoen. (44)
�	 Het productieproces van het katoendrukken, 18e eeuw. 

(Mulhouse M.I.S.E.)
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In de 17e en 18e eeuw raakten in Europa de �indiennes�, bedrukte katoenen stoffen uit India, in de mode. 
Aangelokt door de hoge winsten poogden ondernemers in de Nederlanden in katoendrukkerijen te 
investeren. Op het einde van de 18e eeuw werd ook in Gent en Brussel aan katoendruk gedaan en in de 
19e eeuw werd het drukken met houten drukblokken of koperen platen vervangen door walsdrukmachines. 
Er had bovendien een horizontale schaalvergroting plaats: katoendrukkerijen breidden uit met een spinnerij 
en weverij. 

�	 Katoendrukblokken, eind 18e eeuw. 
	 (Bruikleen Bijlokemuseum Gent)

�	 Bedrukt katoenen behangweefsel, laatste kwart 18e eeuw. (Bruikleen Design museum Gent)

�	 Staalboek met bedrukte katoenstalen, katoendrukkerij Voortman Gent, 1839. (MIAT Gent)

�	 Katoenstaal met exotische bedrukking, bestemd voor Afrika, UCO, Laarne, ca. 1960. (MIAT Gent)

Slaven in het katoen

De Verenigde Staten waren in de 19e eeuw zeer belangrijk voor de katoenproductie. Op de plantages in de 
zuidelijke staten werden veel zwarte slaven ingeschakeld. Een van de belangrijkste taken was het plukken 
en ontpitten van de katoenpluizen. Daarna werd het katoen in balen geperst en op transport gesteld. 

Katoen, motor van de industriële ontwikkeling in Gent

Met de eerste industriºle revolutie trad de katoennijverheid op de voorgrond, vooral in Gent. In 1800 
richtte de Gentse ondernemer Lieven Bauwens in het voormalige kartuizerklooster een katoenspinnerij op. 
Gent werd als belangrijkste industriestad van Vlaanderen �het Manchester van het continent� genoemd. 
Voor de katoenspinnerijen was de basisgrondstof, de ruwe katoen, eerst afkomstig uit India, later ook uit de 
Verenigde Staten, Egypte en Kongo. De katoenvezels werden in het land van oorsprong in enorme balen 
geperst en via het zeekanaal Gent-Terneuzen tot in de Gentse haven gebracht. 

De textielgang leidt je naar een �lmplatform. We 
tonen er een inleidend �lmpje van 7 minuten over 
Gent als historische textielstad, met katoen als motor 
van de industriºle ontwikkeling. (45)

Als je door de touwen van het �lmscherm wandelt, 
kom je terecht in de katoenspinnerij en -weverij. 
Op verschillende plaatsen in de opstelling hangen 
�luisterrokken�. Hier kan je luisteren naar verhalen van 
voormalige textielarbeiders. (45)

45
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In de katoenspinnerij worden de vezels van de katoenplant 
gesponnen tot een draad of garen. Die moet zo regelmatig mogelijk 
zijn in dikte, sterkte, veerkracht, uiterlijk en gewicht.

Van vezel tot garen: een schematisch 
overzicht

Het bewerken van katoenvezels gebeurt in de katoenspinnerij 
door een hele reeks  machines. Schematisch kunnen we de 
opeenvolgende bewerkingen als volgt voorstellen:

1. Baalbreker  Openen, reinigen en mengen van 
de katoenvezels die samengeperst 
zitten in de baal (46)

2. Opener Openen en reinigen van de 
katoenvlokken (47)

3. Automatische voeder Openen en reinigen (48) (49)

4. Slagmachine Openen, reinigen en vormen van 
een homogene katoenlap met een 
bepaalde lengte en gewicht (50)

De katoenlap wordt na 
de slagmachine op een 
laprollenweegschaal 
gewogen

Het gewicht is belangrijk voor de 
nummerbepaling (verhouding 
lengte/gewicht) van de toekomstige 
draad (51)

5. Kaarde Ontwarren, evenwijdig leggen, 
reinigen en uitrekken (54)

6. Uitrekbank Uitrekken en gelijkmatig maken van 
de vezels (56)

7. Grove spilbank Uitrekken, licht torsen en opwinden
 

8. Tussenspilbank Verdubbelen, uitrekken, torsen en 
opwinden (58)
 

9. Ringspinmachine of 
 continu

Uitrekken, torsen en opwinden op 
�cops�

II. 
De industriële katoenspinnerij
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1
De katoenvezels komen, samengeperst in katoenbalen van ongeveer 
250 kg, aan in de katoenspinnerij. Na het openbreken van de balen 
wordt de inhoud ervan gemengd met het oog op een gelijkmatige 
kwaliteit. De vezels worden geopend en losgemaakt door een 
machine die voorzien is van latten met stalen pinnen: de baalbreker. 

Deze katoenhaak met een scherpe ijzeren punt diende 
om de balen te versleuren (52)

2
Na deze eerste bewerking wordt de katoenmassa verder geopend 
in de opener.  Slagmessen rukken de massa uit elkaar en zuiveren de 
katoen. (47)

3
De bewerking wordt nog eens herhaald in de automatische 
voeder. De automatische voeder brengt het katoen bovendien in 
een zo gelijkmatig mogelijke laag naar de volgende machine: de 
slagmachine. (48) (49)

4
In de slagmachine bewerken sneldraaiende kloppers het katoen 
om die nog verder te zuiveren en te openen. Deze machine zal 
bovendien van het losgemaakte katoen een homogene katoenlap 
maken. (50)

Wegen
De laprollen hebben op de slagmachine steeds een vaste lengte. 
Ze worden gewogen op de laprollenweegschaal. Het gewicht van 
de onderlinge laprollen mag ten hoogste 1% verschillen. Het is de 
bedoeling dat alle laprollen van eenzelfde slagmachine nagenoeg 
hetzelfde gewicht per lengte-eenheid krijgen. Zo bekomt men bij de 
verdere verwerking van de laprollen garens van dezelfde dikte.
Deze dikte wordt aangeduid met een garennummer. Nummer 1 
is bijvoorbeeld een draad van 1000m lengte met een gewicht van 
1000gr. Nummer 2 is een draad van 2000m met een gewicht van 
1000gr. Hoe hoger het nummer, hoe �jner de draad. 

Elke machine produceert ook afval. De plukken katoen, resten 
van lonten en vezels worden in de afvalopener of kleine opener 
losgetrokken en daarna weer opgenomen in de openingsinstallatie. 
Het komt er in de spinnerij op aan zo weinig mogelijk afval te 
produceren. 

�	  Katoenafvalopener (53)

�
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5
Op de kaarde worden de vezels volledig ontward en evenwijdig 
gelegd. Het katoen verlaat de kaarde in de vorm van een vlies. Dat 
wordt samengenomen tot een lont, die echter nog niet regelmatig is.

�	 Handkaarde voor katoenvezels (55)
�	 Twee publicaties i.v.m. kaarde

6
De lonten die afkomstig zijn van de kaarde, worden op de uitrekbank 
regelmatig gemaakt in dikte. Men gaat daartoe twee, drie of vier keer 
zes lonten samen uitrekken tot eenzelfde lont. De nieuwe lont is zeer 
regelmatig van dikte. De vezels liggen mooi evenwijdig ten opzichte 
van elkaar. De katoenvezels liggen nu klaar om gesponnen te worden. 
Dit gebeurt echter niet in ØØn keer, maar in drie fasen. (56)

7
De katoen wordt vooreerst �voorgesponnen� op de grofspinmachine 
of de grove spilbank. Op deze voorspinmachine wordt de lont 
omgevormd tot een wiek, die op bobijnen wordt opgewonden. (57)

8
De wiek die de grofspinmachine verlaat is nog niet �jn genoeg om 
gesponnen te worden. Daarom wordt de katoen nog een tweede 
keer �voorgesponnen� op de tussenspilbank. Die levert een wiek 
af die voldoende �jn en regelmatig is om de�nitief gesponnen te 
worden. (58)

�	 Spil met vleugel van een spilbank (59)
9
Op de ringspinmachine wordt de wiek uiteindelijk nogmaals uitgerekt 
� en dus ver�jnd � om draden of garens van de gewenste dikte te 
verkrijgen. Tezelfdertijd wordt de wiek verder getorst om het uit 
elkaar glijden te vermijden. De draad die men zo bekomt heet de 
enkeldraad of het garen.

�	 Spil van een ringspincontinu met garenbobijn

Wie de enkeldraad nog sterker wil maken, kan twee of meer 
enkeldraden in elkaar torsen. Dat gebeurt op de twijnmachine. Het 
resultaat is getwijnd garen.
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III. 
Labotafel: kwaliteitscontrole van de 
katoenvezels

De kwaliteit van de katoenvezels bepaalt de handelswaarde van het katoen. Er is een groot kwaliteitsverschil 
tussen katoensoorten van verschillende herkomst. Voor diverse katoensoorten samen verwerkt worden tot 
garen, onderzoekt men de eigenschappen van de vezels in het textiellabo. (60)

Het vochtgehalte

Textielgrondstoffen kunnen vocht opnemen. Vochtige vezels wegen 
meer dan droge vezels. Een baal katoen in het vochtige Calcutta weegt 
meer dan dezelfde baal in het droge Caïro. Om het juiste vochtgehalte 
van textielvezels te kennen gebruikt men het conditioneerapparaat.
Het conditioneerapparaat bepaalt het vochtgehalte van vezels en 
garens. Wanneer men een vochtig monster in de ketel van het apparaat 
onder hoge temperatuur droogt, krijgt men het drooggewicht.
Test: Neem de vochtigheidsmeter. Meet nu ook de vochtigheid van de 
stof op de tafel. (61)

De kleur en de zuiverheid van 
katoenvezels 

De kleur van katoen is meestal wit, met uitzondering van de Egyptische 
soorten, die crŁmekleurig zijn. Vormen van verontreiniging en 
weersomstandigheden, zoals droogte, koude of regen, kunnen katoen 
geel of bruin kleuren. 
Doos met standaardmonsters van katoen. Een standaardmonster werd 
gebruikt om de kleur en de zuiverheid van katoen te bepalen.

De elasticiteit van vezels

Katoenvezels hebben een elastisch of veerkrachtig karakter. Na 
vervorming nemen ze gemakkelijk hun oorspronkelijke vorm weer aan. 
Test: Knijp in de bollen. Welke van de twee is het meest veerkrachtig? 

Microscoop om vezels te observeren. (62)

De regulatiemeter van Uster Zellweger bepaalt het aantal afwijkingen in 
het garen. (63)
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Het garennummer

Om de �jnheid van het garen te meten ontwikkelde men in de 
loop der jaren verschillende garenstelsels. Het tex-nummer wordt 
het vaakst gebruikt en stemt overeen met het gewicht van 1000m 
katoendraad. Nummer 1 is bijvoorbeeld een draad van 1000m lengte 
met een gewicht van 1000gr. Nummer 2 is een draad van 2000m met 
een gewicht van 1000gr. Hoe hoger het nummer, hoe �jner de draad. 
Het nummer kan bepaald worden met een balans en een haspel. (64)

Haspel met balans om het garennummer vast te stellen. (65)
Test: Druk op de startknop van het weegschaaltje. Weeg afzonderlijk 
twee strengen garen (elk van 1000m). Nu weet je ook wat het tex-
nummer is.

Het aantal torsies

Garen heeft �samenhang� doordat de vezels samengedraaid of getorst 
zijn tot een draad. Hoe meer torsies, hoe harder en sterker het garen 
wordt. Met een torsiometer kan men het aantal torsies per lengte-
eenheid garen bepalen. 

Torsiometer voor het bepalen van het aantal torsies per lengte-eenheid 
garen.
Test: Bekijk de dikte van het roze en gele garen. Welke draad heeft de 
meeste torsies en is dus de dikste?

De sterkte van het garen

De sterkte van een draad bepaalt men door de kracht te meten die 
nodig is om hem te breken. Dat gebeurt door een dynamometer of 
krachtmeter, waarin het garen aan de uiteinden wordt vastgeklemd. 
De garendynamometer met slinger bepaalt de treksterkte van het 
garen.

IV. Grondstoffenwand

Elk van de kastjes in de grondstoffenwand bevat een textielsoort. 
De grondstof kan natuurlijk zijn (bijvoorbeeld katoen, kamelenhaar), 
kunstmatig (bijvoorbeeld viscose, gemaakt van houtpulp) of chemisch 
(bijvoorbeeld polyester). Trek ze ØØn voor ØØn open en ontdek welke 
stof achter ieder deurtje schuilgaat� (66)

66

65

64

63

katoen ned.indd   14 13-09-2007   15:25:20



V. De industriële katoenweverij
 
In de weverij worden uit losse draden of garens weefsels gemaakt. 
Beide garens ondergaan eerst een aantal voorbereidende bewerkingen.

1. De weverijvoorbereiding 

De voorbereiding van de ketting:

Twijnmolen (67) Samendraaien van de kettingdraden

Bobijnmolen (68) De ketting opwinden tot een grote 
garenlengte

Scheermolen (71) Het gewenste aantal kettingdraden 
evenwijdig opwinden op een 
kettingboom

Doorhalen (soms met de 
hand)

Doorhalen van de ketting in de 
schachten en het riet

Papmachine Versterken van de garens door het 
aanbrengen van kleefstoffen

De voorbereiding van de inslag:

Spoelmolen
 
(69) (70) De inslag opwinden op een spoel

 
Het weven

Het schietspoelweefgetouw 
kan voorzien zijn van:

�	 nokken (of excentrieken)
�	 schachtapparaat of armure
�	 jacquardapparaat 

De voorbereiding van het weven 
De weverijvoorbereiding is een afdeling in de weverij waar men de 
draden uit de spinnerij geschikt maakt voor het weven. In de weverij 
wordt een onderscheid gemaakt tussen het garen dat als ketting 
gebruikt zal worden en dat voor de inslag.
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